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NOTRUFNUMMERN

Dieses Sicherheitsdatenblatt (SDB) bietet Informationen Uber eine spezifische Gruppe gefertigter Metallprodukte. Da diese
Metallprodukte eine gemeinsame physikalische Beschaffenheit und gemeinsame Bestandteile aufweisen, gelten die
angegebenen Daten fir alle genannten Legierungen. Dieses Dokument wurde zur Erfillung der Anforderungen jener
Gerichtsbarkeiten, die das Global Harmonisierte System (GHS) zur Einstufung und Kennzeichnung von Chemikalien
anerkennen, zusammengestellt.

1. PRODUKTBEZEICHNUNG

CHEMISCHER NAME: Siehe Abschnitt 3 fir CHEMISCHE FAMILIE: Legierung
Legierungsbezeichnungen

HANDELSNAME: Siehe die in Abschnitt 3 aufgefuhrten Legierungen | PRODUKTEINSATZ: Draht- und Stabschwei3produkte.
2. GEFAHRENBEZEICHNUNG

Schweil3stdbe und —dréhte sind werkseitig nicht entflammbar und nicht explosiv und stellen bei Handhabung und
Lagerung nur minimale Gefahr dar. Viele der in diesem SDB aufgefiihrten thermischen Spritzdraht- und Schweil3produkte
und der beim thermischen Spritzen und Schweifl3en entstehende Rauch enthalten Chrom-, Kobalt- und Nickelverbindungen.
Die folgenden Gefahreneinstufungen und Sicherheitshinweise gelten nur fir Metallrauch und —staub, die bei Schweilzarbeiten
und thermischem Spritzen entstehen.

GHS-Gefahreneinstufung — Signalwort, Einstufung und Kategorie Kennzeichnungselemente und Gefahrenhinweise
(fur jedes Haynes Produkt oder Produktgruppe wird eine gesonderte Einstufung angegeben)

Alle Produkte in Tabellel: Gefahr: Karzinogenitat (Kategorie 1A) H 350 Kann Krebs verursachen
Alle Produkte in Tabellel: Warnung: Hautsensibilisierung, (Kategorie 1) H 317 Kann allergische Hautreaktion hervorrufen
Alle Produkte in Tabellel: Warnung, Hautreizung (Kategorie 2) H315 Verursacht Hautreizung
Alle Produkte in Tabellel: Warnung: Akute Toxizitat, Einatmen (Kategorie 4) H 332 Gesundheitsschéadlich bei Einatmen

Alle Produkte auf3er den folgenden: Warnung, Akute Toxizitat, oral (Kategorie 4)H 302 Gesundheitsschadlich bei Schlucken
HASTELLOY® HYBRID'BC1®, G-35%, Haynes® 182, HAYNES® 242®, HAYNES® 625,
HAYNES® 718, HAYNES® X-750, HAYNES® 112, 601, 1-36, M-400,

M-413,N- 61, NFE 258, NIT 32, NIT 50, NIT 60, 17/7 PH, 20CB 3 52, 72,

80/20, 80/20 Cb, 95/5, 200 Legierung und alle auf Seite 10 aufgefiihrten Legierungen.

Sicherheitshinweise und Symptome; Alle Produkte in Tabellel: GEFAHR
P 201 Vor Verwendung spezielle Anweisungen einholen

P 202 Erst handhaben, wenn alle SicherheitsmalRnahmen gelesen und verstanden wurden

P261 + P270 Nicht essen, trinken oder rauchen, wenn dieses Produkt verwendet wird. Einatmen von Staub oder
Rauch vermeiden

P271 Nur im Freien oder gut gelufteten Bereichen verwenden

P 272 Kontaminierte Arbeitsbekleidung darf nicht vom Arbeitsplatz entfernt werden

P 280 Schutzhandschuhe, -kleidung, Augen- und/oder Gesichtsschutz tragen

P 284 Bei unzureichender Belliftung Atemschutz tragen

WARNUN

HAYNES und HASTELLOQY sind eingetragene Warenzeichen von Haynes International, Inc.
Dieses SDB ist in den Sprachen Englisch, Franzésisch, Deutsch, Spanisch, Italienisch, Tschechisch und Chinesisch erhéltlich.
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2. GEFAHRENBEZEICHNUNG (Fortsetzung)

Gefahren, die nicht eingestuft oder vom GHS nicht erfasst werden

UbermaRige Exposition gegeniiber Staub und Rauch, die Kobalt, Nickel, Titan und Wolfram enthalten, kann zu
Atemwegserkrankung mit Symptomen wie Atemnot und Husten, Dauerinvaliditat durch Verlust der Lungenfunktion,
Sensibilisierung; oder Hypersensibilitat und Fibrose oder nachtraglichen Auswirkungen auf das Herz fiihren.
Depression des Zentralnervensystems wird mit ibermafiger Mangan-Exposition in Verbindung gebracht. Unldsliche
Nickelverbindungen und hexavalente Chromverbindungen wurden mit Nasen-, Bronchial- und Lungenkrebs in
Verbindung gebracht. Aluminium und Eisen wurden als Ursache fur Magen-Darmkrankheiten und unwesentliche
Verénderungen in der Lunge indiziert. Chronische Auswirkungen auf die Gesundheit durch ein oder mehrere
spezifische Elemente sind aufgrund der vielen elementaren Bestandteile in diesen Legierungen manchmal nur schwer
festzustellen.

Hinweis: Dieses Produkt und der bei normaler Verwendung erzeugte Rauch enthalten Mangan. Das Einatmen von
SchweilRdrahtrauch, der Mangan enthalt, wird mit der Entwicklung schwerer Symptome &hnlich der Parkinson-
Krankheit, Parkinsonismus, Manganismus und anderen Krankheiten des Zentralnervensystems in Verbindung
gebracht. Solche Symptome kdénnen Sprach-, Gleichgewichts- und Bewegungsstérungen umfassen. Einatmen von im
SchweilRvorgang erzeugtem Rauch vermeiden, indem entsprechende Umweltschutzmalinahmen, wie z.B. Bellftung,
Abzug und Atemschutzgerat verwendet werden.

SCHWEISSGEFAHREN: Schweil3gefahren sind komplex. Vorliegende Unfall- und Krankenakten zeigen, dass die
Mehrheit der Verletzungen das Ergebnis korperlicher Unfélle sind, z.B. aufgrund von Stromschlag, eingeschrankter
Sicht/Beweglichkeit, kdrperlicher Beanspruchung, Strahlenverbrennungen (wie ,Augenverblitzung“), Verbrennungen
durch heil3es Metall oder Spritzer, oder Metalldampffieber.

GEFAHREN BEIM THERMISCHEN SPRITZEN: Zuséatzlich zu den mit Schwei3en verbundenen Gefahren kénnen
thermische Spritzarbeiten hohe Gerduschpegel verursachen, die Gehérschutz erfordern.

VERSCHLUCKEN: Das Krankheitsrisiko der bei der industriellen Handhabung ingestierten Mengen ist sehr gering. Der
Kontakt von Handen, Bekleidung, Essen und Getranken mit Metallrauch oder Pulver kann zum Verschlucken von
Feinstaub bei Hand-zu-Mund-Aktivitaten wie Trinken, Rauchen, Nagelkauen usw. fihren. Das Verschlucken groRRer
Mengen kann Ubelkeit und Brechdurchfall verursachen.

HAUT: Hautkontakt mit Schweil3rauch oder Metallpulverriickstdnden kann Reizungen hervorrufen und bei manchen
empfindlichen Personen zu allergischer Dermatitis fihren. Siehe Tabelle 5 fiir zuséatzliche Informationen.

AUGEN: Schweifrauch kann Augenreizung verursachen. Lichtbogenstrahlen (UV- Licht) kénnen die Augen verletzen.

3. ZUSAMMENSETZUNG/INFORMATIONEN UBER BESTANDTEILE

Der Ausdruck ,gefahrlich® in ,gefahrliche Bestandteile sollte als einer im Gefahrenkommunikationsstandard der
Occupational Safety and Health Administration (OSHA) definierter Ausdruck verstanden werden, der nicht
zwangslaufig das Vorliegen eines Schweil3risikos voraussetzt.

Die chemischen Bestandteile dieser SDB-Produkte sind in TABELLE 1 aufgefuhrt: Thermischer Spritzdraht,
Blankdraht-Schwei3produkte fiir Gasmetall-Lichtbogenschweil3en (Gas Metal Arc Welding, GMAW), Gas-Wolfram-
LichtbogenschweilRen (Gas Tungsten Arc Welding, GTAW), Plasmaschweif3en (Plasma Arc Welding, PAW),
Unterpulverschweif3en (Submerged Arc Welding, SAW) und andere ahnliche Schwei3prozesse; und TABELLE 3:
Elektrodenprodukte fir LichtbogenhandschweiRen (Shielded Metal Arc Welding, SMAW). Meldepflichtige Bestandteile
geman Abschnitt 313, SARA, sind mit einem ( A) gekennzeichnet; siehe Erklarungen in Abschnitt 15. In den auf diesen
Abschnitt bezogenen Tabellen werden die tblichen chemischen Abkurzungen und Fachausdriicke verwendet.

TABELLEN ZUM GESUNDHEITSRISIKO: TABELLE 2 zeigt die HMIS-Gefahreneinstufungen fir jedes Produkt.
TABELLE 4 und TABELLE 5 zeigen die Verbindungen, die wahrend der normalen Verwendung von Schweil3produkten
von Haynes International, Inc. vorgefunden werden kénnen. Die vollstdndigen chemischen Bezeichnungen,
Abkurzungen, Chemical Abstracts Service (CAS-)Nummern und Expositionsgrenzwerte sind in TABELLE 4 aufgefuhrt.
Die in TABELLE 4 aufgefuihrten Expositionsgrenzwerte beinhalten die laut OSHA zuldssigen Expositionsgrenzwerte
(Permissible Exposure Limits, PELs) und die ACGIH TLV ®-TWA-Werte fir potentiell gefahrliche Abbauprodukte aller in
TABELLE 1 aufgefuhrten Schweil3produkte. Die ACGIH warnt: ,Diese Grenzwerte sind lediglich Richtwerte, aber
keinesfalls absolute Werte, zwischen ungefahrlichen und geféahrlichen Konzentrationen und dirfen nur von Personen
verwendet werden, die im Bereich der industriellen Arbeitshygiene ausgebildet sind.
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4. ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

EINATMEN P304 + P340 Bei Atemnot durch eingeatmeten Staub oder Rauch ist die betreffende Person an
die frische Luft zu bringen, um frei atmen zu kdnnen; fiir Ruhe und Entspannung sorgen. P321
Bei Atemstillstand ist die Person kiinstlich zu beatmen; P308 + P313 Bei Exposition oder
Besorgnis sofort medizinische Hilfe anfordern.

P301 + P330 Bei Verschlucken, Mund ausspulen aber einer bewusstlosen Person niemals
VERSCHLUCKEN etwas auf oralem Weg zuftihren. P340 Die Giftnotrufzentrale verstandigen. P321 Soweit die
Giftnotrufzentrale keine anderweitigen Anweisungen gibt, sind einer Person, die bei
Bewusstsein ist, langsam 1 bis 2 Glas Wasser zu verabreichen, um das Geschluckte zu
verdinnen. Ein Herbeifiihren von Erbrechen ist nicht notwendig. P312 Sollten Sie sich unwohl
fuhlen, medizinische Hilfe hinzuziehen.

HAUT P362 + P364 Kontaminierte Bekleidung schnell entfernen aber nicht ausschiitteln. Bekleidung
vor Wiederverwendung waschen. P321 + P352 Eine Kontaminierung der Haut durch Staub
oder Rauch kann durch Abwaschen mit Seife und Wasser entfernt werden. P302+P311+P313 +
P332 + P333. Bei Auftreten von Hautreizung oder Ausschlag, die Giftnotrufzentrale anrufen und
medizinische Beratung/Hilfe anfordern.

Nicht zulassen, dass sich das Opfer die Augen reibt oder diese fest zudrickt. Staub oder Pulver
AUGEN ) . i - R
sollten bis zum Transport zu einer medizinischen Notfalleinrichtung mit reichlichen Mengen
reinen Wassers fir mindestens 15 Minuten aus den Augen gespllt werden. Sofort einen Arzt
hinzuziehen.

5. MASSNAHMEN ZUR BRANDBEKAMPFUNG

Im werkseitigen Zustand sind diese Produkte nicht entflammbar und nicht explosiv. Schwei3lichtbégen und Funken
koénnen jedoch Brennstoffe entziinden und Brande und Explosionen verursachen. Vor der Verwendung dieser Produkte
unbedingt Standard ANSI Z49.1 ,Sicherheit beim SchweiRen und Schneiden“ des American National Standard Institute
und Standard 51B fur die Brandverhttung bei ,Schneide- und Schweil3prozessen® der National Fire Protection
Association lesen und verstehen.

Léschmittel Flammpunkt (angewandte Methode) Ungewdhnliche Brand- und Explosionsgefahren
n.z. n.z. n.z.

Zundgrenze Spezielle Brandbekampfungsverfahren

n.z. n.z.

6. KONTROLLMASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTEM FREISETZEN ODER
VERSCHUTTEN VON MATERIAL

In fester Form stellt dieses Material keine speziellen Entsorgungsprobleme dar. Wenn dieses Material in Pulver- oder
Staubform vorliegt, das Sicherheitspersonal benachrichtigen, den Bereich abgrenzen und Zugang verweigern. Nicht
trocken fegen. Die Reinigungsarbeiten sollten mit Hilfe eines Vakuum-Saugsystems mit einem Schwebstoff- (HEPA)
Filtersystem durchgefiihrt werden. Es ist Vorsicht anzuwenden, um das Erzeugen von schwebenden Pulver- oder
Staubteilchen auf ein Minimum zu begrenzen und eine Kontaminierung von Luft und Wasser zu vermeiden. Das
Reinigungspersonal muss gegen Exposition geschitzt sein. Alle Materialien, die in Abfallbehaltern gesammelt werden,
sind ordnungsgemal zu kennzeichnen. Es sind die jeweils anwendbaren Notfallvorschriften wie der Notfall-
Reaktionsstandard (29 CFR 1910.120) der OSHA zu befolgen.

7. HANDHABUNG UND LAGERUNG

VORSICHTS- Staub und SchweiRrauch sollten so gelagert oder transportiert werden, dass Verschiitten
MASSNAHMEN BEI | und Austrittsméglichkeiten minimiert werden. P405 Metallstaub- und Schwei3rauchbehéalter
DER HANDHABUNG | mussen versperrt aufbewahrt werden.

VORSICHTS- In fester Form verursacht dieses Material keine speziellen Probleme. Um die Leistung des
MASSNAHMEN BEI Produkts zu gewébhrleisten, sollte es in einem warmen, trockenen Bereich abseits von
DER LAGERUNG inkompatiblen Materialien gelagert werden (Abschnitt 10).
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8. EXPOSITIONSBEGRENZUNG/PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

TECHNISCHE
EINRICHTUNGEN

Es sollte eine lokale Zwangsentliftung verwendet werden, damit der Kontakt mit in der Luft
befindlichen Staub- und Rauchemissionen in der Nahe der Quelle (wahrend des SchweilRens)
unterhalb der Expositionsgrenzwerte gemaf Tabelle 4 liegt.

ENTLUFTUNG: Ausreichende Entluftung vorsehen (6rtliche Abluft am Lichtbogen), um Rauch
und Gase aus dem Atembereich des Arbeiters und dem allgemeinen Arbeitsbereich
fernzuhalten. Schweil3er sind so auszubilden, dass sie ihren Kopf von der Rauchfahne
fernhalten. Wenn der Rauch durch Entliftung oder andere Mittel entfernt wird und der Luft-
/Gasstrom wieder in den Raum geleitet wird, kébnnen sich Gase und Rauch bis auf
Vergiftungs- oder Erstickungswerte anreichern. Gasanreicherungen sollten iberwacht und
bei ibermaRiger Anreicherung durch ein Zusatzsystem und/oder durch allgemeines Entluften
entfernt oder auf einen sicheren Wert verringert werden.

ATEMSCHUTZ

Benutzen Sie die durch das Nationale Institut fiir Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
(NIOSH) zugelassenen Atemschutzgerate, je nach Spezifizierung durch einen
Industriehygieniker oder qualifizierten Sicherheitsexperten. Fir die Benutzer von
Unterdruckgeraten werden Lungenfunktionstests empfohlen. An Stellen, an denen eine
ortliche Absaugung oder Liftungsanlage die Exposition nicht unterhalb der Grenzwerte fur
Luftkontaminierung halt, ist eine Rauchschutzmaske oder eine fremdbellftete
Atemschutzmaske zu verwenden. Nicht vergessen — das mit den GMAW- und GTAW-
Prozessen verwendete Schutzgas kann die Atemluft verdrangen und in engen Raumen und
ungelifteten Bereichen Erstickungen verursachen.

HAUTSCHUTZ

Hand-, Kopf- und Kdrperschutz tragen, um Verletzungen durch Strahlung, Funken und
Stromschlag zu vermeiden. Siehe ANSI Z49.1 fir zuséatzliche Informationen. Zu den
Mindestanforderungen gehdren trockene Schweil3erhandschuhe und ein
Gesichtsschutzschirm und kénnen zusétzlich Armschitzer, Schiirze, Helm und
Schulterschutz sowie dunkle, feste Kleidung umfassen.

AUGENSCHUTZ

Schweil3lichtbégen erzeugen UV- und Infrarotstrahlung. Es muss daher ein Schweil3helm
oder Gesichtsschirm sowie Schutzbrillen unter dem Schweil3helm oder Gesichtsschirm
getragen werden. Zuerst mit einer Blende beginnen, die zu dunkel ist, um die Schweil3zone
zu sehen. Danach eine hellere Blende (Blende mit niedrigerer Nummer) verwenden, die eine
ausreichende Sicht der Schweil3zone gewahrleistet. Niemals das im ANSI-Standard Z49.1
empfohlene Minimum unterschreiten.

STROMSCHLAG

Schweil3er sollten so ausgebildet sein, dass sie Stromschlage vermeiden, indem sie den
Arbeitsbereich trocken halten, sich von Werkstlick und Erdung isolieren und niemals
spannungsfuhrende elektrische Teile berthren.

EMPFOHLENE
UBERWACHUNGS-
VERFAHREN

Der Schweil3rauch der meisten dieser Schweil3produkte enthélt gewisse Bestandteile, die
ihren PEL TLV ® oder andere berufsbedingte Expositionsgrenzwerte erreichen oder erreichen
kénnten, bevor sie den TLV ®TWA von 5 mg/m? fir atembaren, nicht anderweitig
spezifizierten (NOS) Feinstaub erreichen. Eine Uberwachung des SchweiRrauchs auf diese
Bestandteile wird empfohlen. Eine Uberwachung auf atembaren Feinstaub (NOC) wird
ebenfalls fur alle Produkte empfohlen. Sachkundige Beratung eines Industriehygienikers oder
qualifizierten Sicherheitsexperten fiir die empfohlenen Uberwachungsverfahren einholen.

9. PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

SCHMELZPUNKT: >2100°F <2600°F DAMPFDICHTE (LUFT=1): Nicht zutreffend
SUBLIMATION @: Nicht zutreffend RELATIVE DICHTE: (H20=1) 7-9

SIEDEPUNKT: Nicht zutreffend pH = Nicht zutreffend

VERDUNSTUNGSRATE: Nicht zutreffend LOSLICHKEIT IN WASSER = Keine
DAMPFDRUCK (mmHg): Nicht zutreffend % FLUCHTIGE STOFFE NACH VOLUMEN: Keine

ERSCHEINUNGSBILD UND FARBE: Die Blankdraht-Schwei3produkte und thermischen Spritzprodukte werden als
gestreckte Langen und gewickelter Draht hergestellt. Die SMAW-Elektroden werden als Metallkernstédbe mit
Flussmittelbeschichtung hergestellit.

HW-7031-5

Seite 4 von 22



10. STABILITAT UND REAKTIVITAT

ALLGEMEINE
REAKTIVITAT

Stabilitat — Werkseitig sind diese Drahtprodukte stabil, nicht reaktiv und chemisch
ungefahrlich. Fur Prozesse, die eine Rauch- oder Staubform dieser Produkte erzeugen,
empfiehlt Haynes, eine Staubprobe testen zu lassen, um festzustellen, ob der Staub
gemal Standard 654 der National Fire Protection Association (NFPA) brennbar oder
explodierbar ist.

INKOMPATIBILITAT
(ZU MEIDENDE
MATERIALIEN)

Kontakt mit Sauren und Basen vermeiden.

GEFAHRLICHE
ZERSETZUNGS-
PRODUKTE

Die Zusammensetzung und Form der Zersetzungsprodukte unterscheiden sich von den in
Tabelle 1 aufgefiihrten Bestandteilen. Die Zersetzungsprodukte, die unter normalen
Umstanden vom thermischen Spritzdraht und SchweiRrauch dieser Produkte zu erwarten
sind, wenn diese in einer Vielzahl von Prozessen verwendet werden, sind in Tabelle 6
aufgefiihrt. Gasformige Reaktionsprodukte aus thermischen Spritzarbeiten und
Schweien kénnen erwartungsgemalf Kohlenmonoxid und Kohlendioxid enthalten. Ozon

und die Oxide von Stickstoff kdnnen aus der Strahlung des Lichtbogens entstehen.

11. ANGABEN ZUR TOXIKOLOGIE

TOXIZITATS-
DATEN

Augen: Kaninchen (Kobalt) eine unbekannte Menge erzeugte eine starke Reaktion mit
Abszessen, bei denen Linse, Ziliarkorper, Glaskdrper und Netzhaut betroffen waren.

Haut: Keine Daten.

Verschlucken: Ratte und Meerschweinchen (Nickel): LDwo: 5 mg/kg
Ratte (Kobalt) LDso: 6171/mg/kg
Kaninchen (Kobalt): LDso: 750mg/kg
Ratte (Chrom VI): LDso: 80 mg/kg
Mensch (Kupfer): TDwo: 120 pg/kg hat Auswirkungen auf den Magen-
Darmtrakt (Ubelkeit oder Erbrechen)
Mensch (Chrom): LDw: 71 mg/kg
Ratte (Mangan) LDso: 9.000 mg/kg
Ratte (Titan): LDso: >5.000 mg/kg

Einatmen: Kaninchen (Nickel): TCLo: 130 pg/m? 35 Wochen (intermittierend-6
Stunden)
Schwein (Kobalt) TCLo: 100 pug/m?/6 Stunden fir 13 Wochen -
(intermittierend)
Ratte (Kobalt) LCso: >10 mg/Liter (1 Stunde)
Mensch (Chrom VI): TCLo: 110 pg/m?3 3 Jahre (kontinuierlich)
tumorfordernd (karzinogen nach RTECS)
Mensch (Mangan): TCro: 2.300 pug/m?®
Ratte (Titan): LCso: >6.820 mg/ m3

Subchronisch: Ratte (Molybdan) Einatmen: 12-16 g/m3/1 Stunde/30 Tage, fiihrte zu
leichter Wachstumsdepression und Verdickung der intraalveolaren Septen,
die Bindegewebsfasern enthielten.

Andere: Intravends; Hund (Nickel) LDwo: 10 mg/kg
Implantat; Ratte (Chrom) TDLo: 1200 pg/kg intermittierend Uber 6 Wochen.
Ratte (Kobalt) intramuskular: 126 mg/kg, tumorférdernd an der
Anwendungsstelle.

CHRONISCH/
KANZEROGENITAT
(Siehe Tabelle 5)

Teratologie: Ratte (Molybdan) oral: 5800 ug/kg wurde an Weibchen jeweils 30 Wochen
vor der Paarung und wahrend der Tage 1-20 der Schwangerschaft
verabreicht; verursachte spezifische Entwicklungsabnormalitéaten des
Muskel-Skelettsystems.

Reproduktion: Ratte (Kobalt) nicht spezifizierter Expositionsablauf; 0,05 mg/kg
kontinuierlich, Verabreichung an Weibchen wahrend der gesamten
Schwangerschaft war embryotoxisch.

Mutagenitat:  Hamster (Chrom Ill) Lungenzelle: 34 mg/L verursachte
Schwesterchromatid-Austausch.
Mensch (Kobalt) DNA-Schaden: Menschlicher Leukozyt 3mg/L.
Mensch (Chrom VI) DNA-Schaden: Menschlicher Leukozyt 50 pmol/L.
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12. ANGABEN ZUR OKOLOGIE

In fester Form stellt dieses Material keine besonderen Umweltprobleme dar. Metallpulver, Rauch oder Staub kénnen
jedoch erheblichen Einfluss auf die Luft- und Wasserqualitat haben. In der Luft befindliche Emissionen, Verschiittetes
und Austritte an die Umwelt (Ableiten in Wasserlaufe, Kanalsysteme, Grundwasser, Erdboden usw.) mussen sofort
unter Kontrolle gebracht werden.

Okotoxizitat: In wenigen Pflanzen wird Kobalt zu mehr als 100 ppm angereichert; das ist der Grad, bei dem schwere
Phytotoxizitat eintreten wirde. Die Tendenz zu einer Bioakkumulation von Chrom Il in der Nahrungskette ist gering.
Landpflanzen kdnnen trotz normalem Wachstums gentigend Molybdan enthalten, um fiir Tiere giftig zu sein.

Umweltbeeintrachtigung: In Wasser wird Kobalt gréRtenteils absorbiert, um Sedimente zu hydrolysieren oder
oxidieren. Zu geringen Mengen kann es durch bakteriologische Aktivitat in Loésungen gelangen. In Wasser sollte sich
Chrom 11l Oxid auf lange Sicht in Sedimenten niederschlagen. Aus der Luft wird Chrom Il Oxid vorrangig durch
Absetzen und Niederschlag entfernt. Es wird davon ausgegangen, dass Boden mit hohem Chromanteil (>0,2%)
unfruchtbar sind. Die Halbwertzeit von Chrom im Boden kann mehrere Jahre betragen. Mangan durchlauft komplexe
geochemische Kreislaufe und kann sich in den oberen Sedimentschichten in Seen anreichern. In Wasser wird
Molybdan mit naturlichem Kalzium ausgeschieden. Bodenanteile sollten zur Vermeidung einer Belastung des
Viehbestands 50 ppm nicht Uberschreiten.

13. HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

ABFALLENTSORGUNG: Wenden Sie sich fur die Wiedergewinnung und Wiederverwertung der Enden von
Schweil3stdben und Drahtabféllen an einen Umwelttechniker oder lhren Zulieferer. P501 Rauch, Flussmittel und
Schweil3spaniberreste aus dem Arbeitsbereich oder Filtern entfernen und gemaf den ortlichen, Landes- und
Bundesgesetzen entsorgen. Siehe dieses SDB fir Informationen Uber den moglichen Inhalt des gesammelten Rauchs
und anderer Materialien.

14. ANGABEN ZUM TRANSPORT (nicht umfassend)

Die nachstehenden Informationen sollten von Personen verwendet werden, die eine ,funktionsspezifische Schulung®
absolviert haben, die vom US-Verkehrsministerium (DOT) gemafR 49 CFR 172.704 und den vom Internationalen
Luftverkehrsverband (IATA) verdffentlichten Gefahrgutvorschriften verlangt wird.

TRANSPORT- Schweil3rauch und durch Spritzen verursachte Metallriickstdnde kdnnten entflammbare
BEZEICHNUNG Feststoffe oder selbstentziindliche Materialien sein (DOT-Gefahrenklasse 4.1 bzw. 4.2).
Eine Metallpulverprobe sollte gemé&R dem U.N.-Handbuch uber Prufungen und Kriterien
getestet werden. Siehe 49 CFR 173.124 (a) und (b).

IDENTIFIZIERUNGS- Nicht vorhanden (Bestimmung gemaf Testergebnissen)
NUMMER

GEFAHRENKLASSE Nicht vorhanden (Bestimmung gemaf Testergebnissen)
ERFORDERLICHE

KENN- Nicht vorhanden (Bestimmung gemaf: Testergebnissen)

ZEICHNUNG(EN)
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15. VORSCHRIFTEN

OSHA: Als Luftschadstoffe aufgefuhrt (29 CFR 1910.1000). Gefahrlich geman der
Definition des Gefahrenkommunikationsstandards (29 CFR 1910.1200).

TSCA (Toxic Substance Control Act): Bestandteile dieses Materials werden im TSCA-
Verzeichnis aufgefunhrt.

CERCLA: Gefahrliche Substanz (40 CFR 302.4): Chrom, Kupfer,
U.S. Nickel.
BUNDESGESETZE Extrem gefahrliche Substanz (40 CFR 355): Nicht aufgefiihrt
SARA-GEFAHRENKATEGORIE: Nachstehend aufgelistet sind die Gefahrenkategorien
im Zusammenhang mit Abschnitt 311 und 312 des Superfund Amendment and
Reauthorization Act von 1986 (SARA Title III):
Akute Gefahr: X
Verzogerte Gefahr: X
Brandgefahr: -
Druckgefahr: -
Reaktivitéatsgefahr: -
us Chemikalien, die der Meldepflicht gemal Abschnitt 313 oder Title Ill, SARA, und 40
g CFR Part 372 unterliegen: Aluminium (als Rauch oder Staub), Kobalt, Chrom, Kupfer,
BUNDESGESETZE Mangan, Nickel (als Pulver oder Staub).
Gesetz zur Reinhaltung des Trinkwassers von Giftstoffen aus dem Jahr 1986 — ,Safe
Drinking Water and Toxic Enforcement Act of 1986“ (Proposition 65) — des Bundesstaates
Kalifornien.
Beim Schweil3en kdnnen diese Produkte Kobaltoxid, Nickelverbindungen und
U.S. hexavalente Chromverbindungen erzeugen, die nach dem Erkenntnisstand des
LANDESGESETZE Bundesstaates Kalifornien Krebs oder Geburtsfehler hervorrufen kénnen. State of

California, Health and Welfare Agency, 1600 Ninth Street, Room 450, Sacramento, CA
95914, Telefon (+1) (961) 455-6955.

Pennsylvania Worker and Community Right to Know: Aluminium, Kobalt, Kupfer, Chrom,
Mangan, Nickel und Vanadium (Rauch oder Staub) sind gemalf der Liste fir Gefahrstoffe
umweltgefédhrdend. Title 34, Part Xlll, Chapter 323.

INTERNATIONALE
VORSCHRIFTEN

Kennzeichnung gemal GHS

Die folgenden, vom GHS vorgeschriebenen Gefahreneinstufungen und
risikobezogenen Aussagen beziehen sich auf Schweildrauch und die von diesen
Produkten erzeugten thermischen Spritzpartikel.

Alle Produkte in Tabelle 1 in Form von Schweilrauch: Gefahr, kbnnen bei
Einatmung krebserregend sein, Kategorie 1A.

Alle Produkte in Tabelle 1 in Form von Schweil3rauch: Warnung, kénnen
allergische Hautreaktionen hervorrufen, Kategorie 1.

Durch Schmelzen, Schwei3en und thermisches Spritzen erzeugter Metallrauch;
Warnung: Verursacht Hautreizung, Kategorie 2.

Metallrauch, der durch Schmelzen, Schweil3en und thermisches Spritzen erzeugt
wird: Warnung, gesundheitsschadlich bei Einatmen, Kategorie 4.

Alle Produkte auRRer: HASTELLOY® HYBRID-BC1®, G-35%, HAYNES® 182,
HAYNES® 242® HAYNES® 625, HAYNES® 718, HAYNES® X-750, HAYNES®
112, 601, 1-36, M-400, M-413, N- 61, NFE 258, NIT 32, NIT 50, NIT 60, 17/7 PH,
20CB 3, 52, 72, 80/20, 80/20 CB, 95/5, 200 Legierung und aller auf Seite 9
aufgefiihrten Legierungen: Warnung, gesundheitsschadlich bei Verschlucken,
akute Toxizitat Kategorie 4.

Kanada WHIMS Diese Produkte wurden nach den Gefahrenkriterien der CPR
eingestuft, und das SDB enthélt alle von der CPR vorgeschriebenen
Informationen.

HW-7031-5
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16. SONSTIGE ANGABEN

SDB-STATUS

Dieses SDB ersetzt die Uberarbeitung vom 30. Januar 2013 fiir Metall draht & -stangen. Abschnitt 1, 2, 4,
7,11, 13, und 15 wurden geéndert.

Unbedingt die Anleitungen und Warnkennzeichnungen des Herstellers lesen und verstehen. Siehe
Standard 749.1 ,SICHERHEIT BEIM SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN* des American National Standard
Institute, herausgegeben von der American Welding Society, PO Box 351040, Miami, FL 33135, und die
vom U.S. Government Printing Office, Washington DC 20402 erhéltliche OSHA-Publikation 2206 (29 CFR
1910).

Die vorstehenden Informationen wurden von CB&lI, Inc. als Vertragsleistung fur Haynes International
zusammengestellt und sind eine Zusammenstellung von Informationen aus verschiedenen Quellen, deren
Korrektheit vorausgesetzt wurde. Da die Einsatzbedingungen bzw. —methoden sich unserer Kontrolle
entziehen, Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und lehnen jegliche Haftung flr die hier beschriebenen
Materialien ausdrtcklich ab. Es wird angenommen, dass die hier enthaltenen Informationen wahr und
korrekt sind; jedoch werden alle Aussagen oder Vorschlage im Zusammenhang mit der Korrektheit der
Informationen, den mit der Benutzung des Materials verbundenen Gefahren oder den Ergebnissen, die
durch ihren Gebrauch erzielt werden, ohne Garantie, sei es ausdricklich oder stillschweigend, gemacht.
Die Einhaltung aller jeweils anwendbaren Bundes-, Landes- und Kommunalgesetze und -vorschriften
obliegt der Verantwortung des Benutzers.
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LEGIERUNG

AWS/UNS

Legierung
Nr.

SDB Schweifl3produkt

HASTELLOY® HYBRID-BC1® Legierung
HASTELLOY® B-3® Legierung
HASTELLOY® C-4 Legierung
HASTELLOY® C-22® Legierung
HASTELLOY® C-22HS® Legierung
HASTELLOY® C-86 Legierung
HASTELLOY® C-276 Legierung
HASTELLOY® c-2000® Legierung
HASTELLOY® G-30® Legierung
HASTELLOY® N Legierung
HASTELLOY® G-35® Legierung
HASTELLOY® S Legierung
HASTELLOY® W Legierung
HASTELLOY® X Legierung
HAYNES® C-263 Legierung
HAYNES® GTD222 Legierung
HAYNES® HR-120® Legierung
HAYNES® HR-160® Legierung

HAYNES® HR-224® Legierung

HAYNES® HR-235" Legierung
HAYNES® NS-163® Legierung
HAYNES® Waspaloy
HAYNES® X-750 Legierung
HAYNES® 25 Legierung

HW-7031-5

2362**
N10675
N06455
N06022

NO07022
N06686
N10276

N06200
NO6030
N10003
N06035
N06635
N10004
N06002
NO07263
2220**
N08120
N12160

2224

2431
1630**
NO7001
NO7750
R30605

Januar 2016
Tabelle 1 Thermischer Spritzdraht und Blankdraht-Schweil3produkte
Normale Zusammensetzung, Gewicht %

NiaA CoaA Cra Mo W Fe Si Mn A AlA Ti Cua B Andere (VA)
62 - 15 22 - 2% 0,08* 0,25 0,5* - - -
65 3 <3 30 3 <3 0,1 <3 <1 <1 <1 - -
65 2% 16 16 0,5* 3* 0,08* <1 - 0,7 0,5*
56 2,5% 22 13 3 3 0,02 0,5* - - 0,5* - V-0,35*
61 1* 21 17 1* 2* 0,08* 0,8* 0,5* - 0,5*  0,006* -
55 - 21 16 3,7 2% 0,08* 0,75* 05 0,14 - -
57 2,5% 16 16 3 5 0,08* <1 - - 0,5* - V-0,35*
59 2% 23 16 - 3* 0,08* 0,5* 0,5* - 1,6 - -
43 5% 30 55 2,5 15 0,8* 1,5% - - 2 - Cb-0,8
71 <1 7 17 <1 <5 <1 <1 - - <1 - V-<1
58 <1 33,2 8,1 0,6* 2* 0,6* 0,5* 0,4* - 0,3* - -
67 2* 16 15 <1 3* 0,4 0,5 0,25 - 0,35* 0,015* La-0,02
63 2,5% 5 24 <1 6 <1 <1 - - 0,5* - V- 0,6*
47 15 22 9 0,6 18 <1 <1 <0,5 0,15* 0,5* 0,008* Cb-0,5*
52 20 20 6 - 0,7* 0,2 0,4 0,6* 24* 0,2r 0,005* Zr-0,04*% (Al+Ti)-2,6
50 19 22,5 <1 2 <1 0,25* 0,1* 1,3 2,3 0,1* 0,004 Cb-0,8, Ta-1
37 3,0 25 <1 <0,5 33 0,6 0,7 0,1 0,2 <0,5 <0,1 Cb-0,7
37 29 28 <1 <1 35 2,75 1* 0,4 0,5 0,5* - Cb+Ta-0,3*
47 2* 20 05 05 275 03 05 38 03 - 0004 g,%-zoéis*, Le-0,01%, 2r-
57 1,1* 31 5,6 - 1,5% 0,4 0,5 0,3 - 3,8 - -
8 40 28 - - 21 0,5* 0,5* 0,5* 1,3 - 0,015* Cb-1
58 13,5 19 4,3 - 2% 0,1* 0,1* 15 3 0,1* 0,006  Zr-0,04*

700 1* 16 - - 8* 0,35* 0,35* 0,8 25 0,5* - Cb+Ta-1
10 51 20 <1 15 3* 0,4* 15 - - - - -

Seite 9 von 22



SDB Schweifl3produkt

Januar 2016
Tabelle 1 Thermischer Spritzdraht und Blankdraht-Schweil3produkte (Fortsetzung)
AWS/UNS Normale Zusammensetzung, Gewicht %

LEGIERUNG Legli\?rrlung Nia Coa Cra Mo w Fe Si Mna Ala Ti Cua B Andere (VA)
HAYNES® 82 Legierung N06082 73 <01 20 - - 0,9 0,1 3 <0,1 0,3* <0,1 - Cb-2,4, Ta-<0,1
HAYNES® 92 Legierung N0O7092  67b -- 16 -- -- <8 <1 2 - 3 <1 --

HAYNES® 188 Legierung R30188 22 39 22 - 14 3* 0,35 1,25* - - - 0,015* La-0,03

HAYNES® 214® Legierung NO07214 75 2* 16 0,5+ 0,5* 3 0,2* 0,5* 4,5 0,5* - 0,01* g&ﬂ’l 2r-0,1%, Cb-

HAYNES® 230-W ® Legierung N06231 57 5* 22 2 14 3* 0,4 05 03 0,1* 0,5* 0,003* La-0,02

HAYNES® 242® Legierung N10242 65 <1 8 25 - 2% 0,8* 0,8* 0,5* -- 0,5* 0,006*  --

HAYNES® 244™ Legierung 2444 60 1* 22,5 6 2% 0,1* 0,8* 0,5* - 0,5* 0,006*  --

HAYNES® M418 Legierung N04060 69* - - - - 2,5* 1,3* 4* 1,3* <3 <19 -

HAYNES® 282® Legierung 2082** 57 10 20 8,5 - 15~ 0,15* 0,3* 15 2,1 - 0,005 --

HAYNES® 556® Legierung R30556 20 18 22 3 2,5 31 0,4 1 0,2 -- - 0,02*  Zr-0,02,La-0,02,Ta-0,6,
Cb-0,3*

HAYNES® 617 Legierung N06617 54 12,5 22 9 - 2% 0,2* 0,2* 1,2 0,4 0,5* 0,006*

HAYNES® 625 Legierung N06625 62 1* 22 0,9* - 5* 0,5* 0,5* 0.4* 04* 0,5* - Cb & Ta-3,7

['g\;';‘zsn(z 625 (Low Iron) 2653 62 <1 21 9 - 075 05 05* 04* 04 05 -~  Cb+Ta-37

HAYNES® 718 Legierung NO7718 52 <1 18 3 -- 19 0,35* 0,35* 0,5 0,9 0,1* 0,0004 Cb+Ta-5

I-36 Legierung K93601 36 <01 <01 - - 63 0,14 0,3 0 - <0,1 -

L605 Legierung R30605 10 51 20 <1 15 3* 0,4* 15 - - - - -

M-400 Legierung N04400 67 0,2* - - - 1,4 0,2 1* <0,1 - 33* -

M-413 Legierung C71581 31 <0,1 - - - 0,6 <0,1 0,7 <0,1 0,3 68 -

MULTIMET® Legierung R30155 20 20 21 3 2,5 30 <1 15 - - 0,5* - Cb-1, N 0,15, Ta-0,05*

N 61 Legierung N02061 9% <0,1 <01 <01 - <0,1 04* 0,4 0,4* 3 <0,1 - Cb-<0,1, Ta-<0,1

NFE 258 Legierung w82002 56* <0,1 <01 <0,1 - 43 0,1* 0,7 <0,1 <0,1 <01 -

NIT 32 Legierung S20000 15 <0,1 18 0,2 <0,1 69 0,4 12 -- <0,1 0,2 -- Cb-<0,1 V-<0,1

NIT 50 Legierung S20000 12 0,3* 21 2 - 59 0,5* 5 - - 0,4 - Cb-0,016, V-0,15

NIT 60 Legierung $21800 8 <0,1 16 0,2 <0,1 63 4 8 <0,1 <0,1 0,2 - V-<0,1

MP35N Legierung R30035  37* 34* 20* 10* <0,1 0,3* 0,1* 0,1* <0,1 0,7+ <0,1 <0,1

HW-7031-5
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SDB Schweifl3produkt

Januar 2016
Tabelle 1 Thermischer Spritzdraht und Blankdraht-Schweil3produkte (Fortsetzung)
AWS/UNS Normale Zusammensetzung, Gewicht %
LEGIERUNG Legli\?rrlung Nia Coa Cra Mo w Fe Si Mna  Ala Ti Cua B Andere (VA)
ULTIMET® Legierung R31233 9 54 26 5 2 3 0,3 0,8 - - - - N-0,08
17/7 PH Legierung S17700 8* 0,1* 16 0,5* - 73 0,5* 1* 1* <0,1 04* -
20CB3 Legierung N08020 33 <0,1 20 3* - 71 0,4* 2% <0,1 <0,1 3,4 <0,1 $§SOOE* V-<0.1,
52 Legierung N14052 50 <0,1 <01 - - 49 0,1 0,5* <0,1 <0,1 <0,1 -
72 Legierung NO06072 55 <0,1 44 <0,1 -- 0,3 <0,1 <0,1 0,2* 0,5 <0,1 <0,1
80/20 Legierung N06003 78 <01 20 - - 0,7 1,3 <0,1 0,2 - <0,1 -
80/20 CB Legierung N06003 77 - 19 - - 0,7 1,3 0,3 - - - - Cb-0,8
95/5 Legierung N03301 94 <01 -- - - <0, 05* 03 5 o,7* 0,1* - Cb-<0,1, Ta-<0,1
200 Legierung N02200 99,4 - <0,1 <0,1 - 0,2 <0,1 <0,1 - <0,1 <0,1 -
214W Legierung NO7214 70 2% <17 05% 05% <4 02* 05* <5 05* -  0,004* gi? 8,’;25:; ¥<0,04;
202 Legierung S20200 5* - 18* - - 69* 0,6* 8 - - - -
302 Legierung S30200 8 - 18 0,3* - 72 0,6* 1,8* - - 0,4* -
302 MO Legierung S30200 9 0,1 17 1,3 -- 71 0,5 1,2 <0,1 -- 0,1 --
302 N Legierung S30200 9 - 18 - - 70 0,6* 19 - - 0,4 -
302 NC Legierung S30200 8 -- 17 <0,1 <0,1 74 0,4 0,3 <0,1 <0,1 <0, <0,1 V-0,1, Ta-<0,1
302 V Legierung S30200 8 <0,1 18 0,4 - 72 0,4 1 <0,1 - 0,2 -
304 Legierung S30400 9 -- 18 0,3* -- 71 0,5* 1,8* -- -- 0,3* --
304 L Legierung S30403 9 0,2* 18 0,4* - 70 0,7* 1,8* <0,1 - 0,5* - Y-<0,1
304 V Legierung S30400 8 0,15 18 0,2* - 72 0,6* 0,7* - - 0,3* -
305 Legierung S30500 12* -- 18 0,3* -- 68 0,5* 1,4* -- -- 0,4* --
308 L Legierung S30800 10 - 21 - - 66 0,8 19 - - - -
316 Legierung S31600 10 -- 17* 2 -- 69 0,5* 1,5* -- -- 0,5* --
316 L Legierung S31603 10 - 16 2 - 70 0,5* 1,5% - - <0,1 -
347 Legierung S34700 9 <0,1 17 0,3 -- 70 0,6 1,5 <0,1 <0,1 0,2 <0,1 Cb-0,6, V-<0,1, Ta-<0,1
416 Legierung S41600 0,3* -- 13 <0,1 -- 85 0,5* 0,9* <0,1 -- 0,1 --
420H Legierung S42080 0,5* - <14 0,75* - 82 0,5* <0,6 - - 0,75* -
420 Legierung S42000 0,1 -- 13 -- -- 86 0,2 0,5* <0,1 -- 0,1 --

HW-7031-5
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Tabelle 1 Thermischer Spritzdraht und Blankdraht-Schweil3produkte (Fortsetzung)

Normale Zusammensetzung, Gewicht %

SDB Schweifl3produkt
Januar 2016

AWS/UNS
LEGIERUNG Legli\?rung Nia
r.

430 Legierung S43000 0,2*
455 Legierung S45500 8
600 Legierung N06600 74
601 Legierung N06601 60
622 Legierung N06022 52
800 Legierung N08800 32
825 Legierung N08825  41*

(A) Meldepflichtige Bestandteile gemaf Abschnitt 313, SARA - Siehe Abschnitt 15 fir zusatzliche Informationen.
XX** - Haynes Metallzahl.

0,05*
2,5%
0,2*

0,06*

Cra

17
11
16
23
<23
19,5
23*

Mo

<0,1

<0,1
0,3
14

0,2*
3

HAYNES und HASTELLOY sind Warenzeichen von Haynes International, Inc.

HW-7031-5

Fe

82
77
9
16
<3
46+
31*

Si

0,5*
<0,1
0,4*
0,3*
0,08*
0,8*
0,3*

Mna  Ala Ti

0,5* <0,1 -
<0,1 -- 1,2
0,8 0,2 0,3*
0,6 15 0,3
0,05* - -
1,0 0,6* 0,5
0,6* 0,1 1*

Cua

0,1
2,2
0,02*
<0,1
0,5*
0,2*
2,5%

XX* - bezeichnet Maximalwert.

B Andere (VA)

-- Cb-0,2

XXP - bezeichnet Minimalwert.
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SDB Schweifl3produkt

Januar 2016

Tabelle 2 Gefahreneinstufung des Produkts - Identifikationssystem fir gefahrliche Materialien (HMIS)

H = Gesundheitseinstufung F = Entflammbarkeitseinstufung

Legierung

Legierung

R = Reaktivitatseinstufung

LEGIERUNG NI H F R LEGIERUNG NI H F R
HASTELLOY® HYBRID-BC1® 2362** 3* 0 0 M-400 Legierung N04400 2% 0 0
Legierung
HASTELLOY® B-3® Legierung N10675 3* 0 0 M-413 Legierung C71581 2* 0 0
HASTELLOY® C-4 Legierung N06455 3* 0 0 N61 Legierung N02061 2* 0 0
HASTELLOY® C-22® Legierung N06022 3* 0 0 NFE 258 Legierung W82002 2% 0 0
HASTELLOY® C-22HS® 2321** 3* 0 0 NIT 32 Legierung S20000 3* 0 0
Legierung
HASTELLOY® C-86 Legierung N06686 3* 0 0 NIT 50 Legierung S20000 3* 0 0
HASTELLOY® C-276 Legierung N10276 3* 0 0 NIT 60 Legierung S21800 3* 0 0
HASTELLOY® C-2000® Legierung N06200 3* 0 0 MP35N Legierung R30035 3* 2 0
HASTELLOY® G-30° Legierung N06030 3* 2 0 ULTIMET® Legierung R31233 2* 2 0
HASTELLOY® G-35° Legierung N06035 3* 0 0 17/7 PH Legierung S17700 3* 0 0
HASTELLOY® N Legierung N10003 3* 0 0 20CB3 Legierung N08020 3* 0 0
HASTELLOY® W Legierung N10004 3* 0 0 52 Legierung N14052 2* 0 0
HASTELLOY® X Legierung N06002 3* 0 0 72 Legierung NO6072 3* 0 0
HAYNES® C-263 Legierung NO7263 3* 2 0 80/20 Legierung NO6003 3* 0 0
HAYNES® GTD222 Legierung 2220** 3* 2 0 80/20 CB Legierung NO6003 3* 0 0
HAYNES® HR-120® Legierung N08120 3* 0 0 95/5 Legierung NO03301 2* 0 0
HAYNES® HR-160® Legierung N12160 3* 2 0 200 Legierung N02200 2* 0 0
HAYNES® HR224® Legierung 2224** 3* 0 0 202 Legierung S20200 3* 0 0
HAYNES® HR235™ Legierung 2431 3* 0 0 214 W NO7214 3* (0] 0
HAYNES® Waspaloy Legierung NO7001 3* 2 0 302 MO Legierung S30200 3* 0 0
HAYNES® NS-163® Legierung 1630** 3* 2 0 302 N Legierung S30200 3* 0 0
HAYNES® X-750 Legierung NO7750 3* 0 0 302 NC Legierung S30200 3* 0 0
HAYNES® 25 Legierung R30605 2* 2 0 302 V Legierung S30200 3* 0 0
HAYNES® 82 Legierung N06082 3* 0 0 304 Legierung S30400 3* 0 0
HAYNES® 92 Legierung N07092 3* 0 0 304 L Legierung S30403 3* 0 0
HAYNES® 214° Legierung N07214 3* 0 0 304 V Legierung S30400 3* 0 0
HAYNES® 230-W® Legierung N06231 3* 0 0 305 Legierung S30500 3* 0 0
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HW-7031-5

SDB Schweifl3produkt

Januar 2016

Tabelle 2 Gefahreneinstufung des Produkts - Identifikationssystem fir gefahrliche Materialien (HMIS)

H = Gesundheitseinstufung F = Entflammbarkeitseinstufung

Legierung

Legierung

R = Reaktivitatseinstufung

LEGIERUNG NI H F R LEGIERUNG NI H F R

HAYNES® 242°® Legierung N10242 3* 0 0 308 L Legierung S30800 3* 0 0
HAYNES® 244™ Legierung 2444 3* 0 0 316 Legierung S31600 3* 0 0
HAYNES® 282° Legierung 2082** 3* 2 0 316 L Legierung S31603 3* 0 0
HAYNES® M418 Legierung N04060 2* 0 0 347 Legierung S34700 3* 0 0
HAYNES® 617 Legierung N06617 3* 0 0 416 Legierung S41600 3* 0 0
HAYNES® 625 Legierung N06625 3* 0 0 420 Legierung S42000 3* 0 0
HAYNES® 625 (Low Iron) 2653** 3* 0 0 420H Legierung S42080 3* 0 0
HAYNES® 718 Legierung NO7718 3* 0 0 430 Legierung S43000 3* 0 0
[-35 Legierung K93601 2* 0 0 455 Legierung S45500 3* 0 0
MULTIMET® Legierung R30155 3* 0 0 600 Legierung N06600 3* 0 0
601 Legierung N06601 3* 0 0

622 Legierung N06022 3* 0 0

825 Legierung NO08825 3* 0 0

Hinweis: Die Einstufungen beziehen sich auf die Metalloxidbestandteile jedes Produkts. Metalloxide treten tblicherweise in Schweirauch auf.
Die Gefahreneinstufungen fir Entflammbarkeit und Reaktivitat gelten fur gro3e, konzentrierte Mengen an Schweil3rauch, wie sie z.B. in Staubfiltern auftreten.
* = chronische Gesundheitsauswirkungen, siehe Tabelle 5.

XX** - Haynes Metallzahl. HAYNES und HASTELLOY sind Warenzeichen von Haynes International, Inc.

Zusammenfassung der HMIS-Einstufungsziffern:

H = Gesundheitseinstufung; 0 = minimale Gefahr; 1 = leichte Gefahr; 2 = mittlere Gefahr; 3 = ernste Gefahr; 4 = schwere Gefahr

F = Entflammbarkeitseinstufung: 0 = minimale Gefahr; 1 = leichte Gefahr; 2 = mittlere Gefahr; 3 = ernste Gefahr; 4 = schwere Gefahr

R = Reaktivitatseinstufung: 0 = minimale Gefahr; 1 = leichte Gefahr; 2 = mittlere Gefahr; 3 = ernste Gefahr; 4 = schwere Gefahr
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HW-7031-5

SDB Schweifl3produkt

Januar 2016
Tabelle 3
Lichtbogenhandschwei3en (SMAW) Elektrodenprodukte
AWS/UNS Kerndraht- Andere
Legierung Legierung Nr. zusammensetzung ©® Beschichtungsbestandteile @
(~80 Gewichtsprozent) (~20 Gewichtsprozent)
HASTELLOY® B-3® Legierung W80675 N10675
HASTELLOY® C-4 Legierung W86455 N06445
HASTELLOY® C-22° Legierung W86022 N06022 Oxide und/oder
HASTELLOY® C-276 Legierung W80276 N10276 Fluoride von
HASTELLOY® C-2000° Legierung W86200 N06200 Aluminium (Al) A
HASTELLOY® G-30® Legierung W86030 N06030 Barium (Ba)
HASTELLOY® G-35° Legierung W86035 N06035 Kalzium (Ca)
HASTELLOY® X Legierung W86002 N06002 Magnesium (Mg)
HAYNES® 230-W® Legierung W86231 N06231 Kalium (K)
HAYNES® 182 Legierung W86182 N07092 Natrium (Na)
HAYNES® 117 Legierung W86117 N06617 Strontium (Sr)
HAYNES® 112 Legierung W86112 N06625 und Titan (Ti)
MULTIMET® Legierung -W73115 R30155
ULTIMET® Legierung -R31233 R31233
HAYNES® 25 Legierung W73605 R30605

@ Die entsprechende Kerndrahtzusammensetzung der Giite findet sich in Tabelle 1, durch UNS-Nummer oder Legierungsmetallnummer

gekennzeichnet.

@ Chemical Abstracts Service (CAS-)Nummern, PEL und TLV ®-TWA-Informationen sind in Tabelle 4 aufgefiihrt.
(A) Meldepflichtige Bestandteile gemaf Abschnitt 313, SARA - Siehe Abschnitt 15 fur zusétzliche Informationen.
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Tabelle 4 Expositionsgrenzwerte fur potentiell gefahrliche Bestandteile in thermischem Spritzdraht und Schweil3rauch

Expositionsgrenzwerte als 8-Stunden TWA (in mg/m?3)

Metall oder Chemikalie, Symbol CAS-Nummer OSHA - Zulassiger Exp()l())sitionsgrenzwert ACGIH - Schwellengrenzwert (TLV ©) @
(PEL)
Aluminium (AlI/AI203) 7429-90-5/ Aluminiumoxid als Al: 15, Aluminiumoxid insg. Schweil3rauch als Al: 10
1344-28-1 als Al: 5, atembar
Argon @ (A) 7440-37-1 Als einfaches Erstickungsgas angesehen. Inertgase, die Luft ersetzen kénnen und dem Koérper Sauerstoff
Kohlendioxid @ (CO2) 124-38-9 entziehen.
Helium @ (He) 7440-59-7 Als einfaches Erstickungsgas angesehen. Inertgase, die Luft ersetzen konnen und dem Koérper Sauerstoff
Stickstoff @ (N) 7727-37-9 entziehen.
Als einfaches Erstickungsgas angesehen. Inertgase, die Luft ersetzen konnen und dem Koérper Sauerstoff
entziehen.
Als einfaches Erstickungsgas angesehen. Inertgase, die Luft ersetzen kénnen und dem Koérper Sauerstoff
entziehen.
Bariumverbindungen (Ba X) 7440-39-3 Losliche Verbindungen als Ba: 0,5 Ldsliche Verbindungen als Ba: 0,5
Boroxid (B203) 1303-86-2 Oxidstaub insg.: 15 Oxidstaub insg.: 10
Kalzium (Ca) 7440-70-2 Keine Keine
Kalziumoxid (CaO) 1305-78-8 5 2
Kohlenmonoxid @ (CO) 630-08-0 55 (50 ppm) 29 (25 ppm)
Chrom VI l6sliche Verbindungen 3) 0,005 0,05 (als Cr)
Chrom VI unlésliche Verbindungen 3) 0,005 0,01( als Cr)
Chromoxid Cr Il (Cr203) 1308-38-9 0,5 (als Cr) 0,5 (als Cr)
Chromoxid Cr Il (CrO) 12018-00-7 0,5 (als Cr) -
Chrom-Metall (Cr) 7440-47-3 1 (als Cr) 0,5 (als Cr)
Kobalt (Co) und anorganische 7440-48-4 0,1 Metallstaub und Rauch (als Co) 0,02 (als Co)
Verbindungen
Niobium (Niob) 7440-03-1/ Keine Keine
(Ch/Cb20s, Nb/Nb20s) 1313-96-8
Kupferoxidrauch (CuO) 1317-38-0 0,1 (als Cu) 0,2 (als Cu)
Kupfer (Cu) 7440-50-8 1 (als Cu) 1 (als Cu)
Fluoride 3) 2,5 (als Fluor) 2,5 (als Fluor)
Kalziumfluorid (CaFz) 7789-75-5 Keine Keine
Natriumfluorid (NAF) 7681-49-4 Keine Keine
Kaliumfluorid (KF) 7789-23-3 Keine Keine
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Tabelle 4 Expositionsgrenzwerte fir potentiell geféahrliche Bestandteile in thermischem Spritzdraht und SchweiR3rauch (Fortsetzung)

Expositionsgrenzwerte als 8-Stunden TWA (in mg/m?)

Metall oder Chemikalie, Symbol CAS-Nummer OSHA - Zulassiger Exy?c)Jsitionsgrenzwert ACGIH - Schwellengrenzwert (TLV ®) @)
(PEL)®

Aluminiumfluorid (AIFs) 7784-18-1 Keine Keine

Lithiumfluorid (LiF) 7789-24-4 Keine Keine

Wasserstofffluorid (HF) 7664-39-3 3 ppm 0,41; 1,64 (Obergrenze) ¥
Eisenoxid (Staub und Rauch) 1309-37-1 10 (als Fe) 5 (als Fe)

(Fez2053)
Lanthan (La) 7439-91-0 Keine Keine
Lithium (Li/Li2O) 7439-92-2/ Keine 1 (als Li20) (Obergrenze) @ ©)

12057-24-8
Magnesium (Mg) 7439-95-4 Keine Keine
Magnesiumoxid (MgO) 1309-48-4 Rauch als MgO: 15 Rauch als MgO: 10 )
Mangan (Mn, MnQO) 7439-96-5 5 (Obergrenze)® (als Mn) 0,02 (als Mn)
Molybdanverbindungen (Mo X) 7439-98-7 Lésliche Verbindungen als Mo: 5 Laosliche Verbindungen als Mo: 0,50
Unlésliche Verbindungen als Mo: 3®); 10 ™
Nickel (Ni, NiX) 7440-02-0 \l/é?tly?:&mt;ﬁ) I(()'aslgcgs und unlésliche b,gﬁgir?éirgggaa;?s, ON,i1(7) l6sliche, 0,2() unlésliche
Stickoxid@ (NO) 10102-43-2 30 31
Stickstoffdioxid® (NO2) 10102-44-2 9 (Obergrenze) 5,6; 9,4 (STEL) ®
0Ozon®@ (Os) 10028-15-6 0,2 (0,1 ppm) 0,1 (0,05 ppm), hohe Arbeitsbelastung ©®
Kalium (K/K20) 7440-09-7/ Keine Keine
12136-47-7

Silicastaub (amorph) (SiOz2) 69012-64-2 Keine Keine
Silizium (Si) 7440-21-3 Staub insg.: 15, atembarer Staub: 5 Keine
Natrium (Na/Naz0) Eigégg/ Keine Keine
Strontium (Sr/SrO) Igig:ﬁgl Keine Keine
Tantal (Ta) 7440-25-7 Metall- und Oxidstaub: 5 Metall- und Oxidstaub als Ta: 5
Titandioxid (TiO2) 13463-67-7 15 10
Titan (Ti) 7440-32-6 Keine Keine
Wolfram- (W) Verbindungen 7440-33-7 Keine Unlésliche Verbindungen als W: 5; 10 (STEL) ®

HW-7031-5

Seite 17 von 22



SDB Schweifl3produkt
Januar 2016
Tabelle 4 Expositionsgrenzwerte fir potentiell geféahrliche Bestandteile in thermischem Spritzdraht und SchweiR3rauch (Fortsetzung)

Expositionsgrenzwerte als 8-Stunden TWA (in mg/m?)

Metall oder Chemikalie, Symbol CAS-Nummer OSHA - Zulassiger Expositionsgrenzwert ACGIH - Schwellengrenzwert (TLV ®) @)
(PEL)®
Laosliche Verbindungen als W: 1; 3 (STEL) ®
- ®)
Vanadiumpentoxid (V20s) 1314-62-1 0,5 Obergrenze - atembarer Staub 0,05 atembarer Staub oder Rauch
0,1 Obergrenze - Rauch

Yitrium (Y) 7440-65-5 1 Metall und Verbindungen als Y: 1
Zirkoniumverbindungen (Zr X) 7440-67-7 Verbindungen als Zr: 5 Zr Metall und Verbindungen als Zr: 5; 10 (STEL) ®

) Wenn nicht anders angegeben, sind alle Grenzwerte Staub insg.

) Durch Lichtbogenschwei3prozesse erzeugte Gase.

) Variiert je nach Verbindung.

) Obergrenze — darf nicht sofort tiberschritten werden.

) Atembare Fraktion von Feinstaub - siehe die ACGIH-TLV® Broschiire zwecks Definition.

) Umfeldexpositionsgrenzen am Arbeitsplatz (Workplace Environmental Exposure Levels oder WEEL), herausgegeben von der American Industrial Hygiene
Association.

) Einatembare Fraktion von Feinstaub - siehe die ACGIH-TLV® Broschiire zwecks Definition.

) STEL = Short-term exposure limit oder Kurzzeitgrenzwert - Ein 15-Minuten TWA-Expositionsgrenzwert.

) Siehe zusatzliche TLV® Auflistungen fir gemaRigte oder leichte Arbeitsbelastung.

100 Empfohlener Expositionsgrenzwert (Recommended Exposure Limit, REL) des National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH).
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Tabelle 5 Gesundheitsrisiken

SDB Schweil3produkte
Januar 2016

Die folgende Tabelle zeigt die Verbindungen und Gase, die bereits behandelt wurden oder auftreten kénnten, ihre Namen, Formeln und ihre CAS-Nummer, und beschreibt die
bekannten gesundheitlichen Kurz- und Langzeitauswirkungen, die aufgrund tiberhéhter Exposition auftreten kdnnten.

Name der Verbindung,
Formel und CAS-Nummer

Auf einer Liste von
Krebserregern?
Wenn ja,
auf welcher?

Gesundheitliche Auswirkungen aufgrund UberméaRiger Exposition

Akut (kurzzeitig)

Chronisch (langzeitig)

Schweil3rauch und Bestandteile von Schweil3rauch

Schweildrauch (nicht naher Ja Kann Metallgeschmack, Ubelkeit, Engegefiihl in der Brust, UbermaRige Belastung kann Bronchialasthma, Lungenfibrose,
eingestuft) IARC Fieber, Schwindelgefiihl, Trockenheit oder Reizung der Pneumokoniose oder Siderose verursachen.
CAS-Nr. - Keine Augen, Nase oder des Rachens umfassen

Hexavalentes Chrom (Cr VI) Ja Einatmen und Hautkontakt: Reizung der Schleimh&ute Einatmen: Perforation der Nasenscheidewand.
Natriumchromat IARC Gruppe 1 Erhohtes Auftreten von Lungenkrebs.
Na2CrOs (I6slich) NTP-K Hautkontakt: Hautulzeration, Dermatitis.
CAS-Nr. 7775-11-3 OSHA

Kaliumchromat

K2CrOs (l6slich)

CAS-Nr. 7789-00-6

Chrom-Metall-Cr Ja Hautkontakt: Allergische Reaktionen (Dermatitis) bei Keine bekannt.

CAS-Nr. 7740-47-3
Chromoxid (Cr Il) CrO
CAS-Nr. 12018-00-7
Chromoxid (Cr 1ll) Cr203

IARC Gruppe 3

manchen Personen.

Nickel-Ni Ja Einatmen: Reizung der Atemwege. Allergische Reaktionen Einatmen: Chronische Lungenreizung.

CAS-Nr. 7440-02-0 IARC Gruppe 1 bei manchen Personen. Metallgeschmack, Ubelkeit, Perforation der Nasenscheidewand.

Nickeloxid-NiO NTP-K Engegefihl in der Brust, Metalldampffieber. R

CAS-Nr. 1313-99-1 Hautkontakt: Kontaktdermatitis mit permanenter Erhohtes Auftreten von Lungen- und Kehlkoptkrebs.
Sensibilisierung.

Kobalt-Co Nein Einatmen: Reizung der Lunge, Sensibilisierung, Husten. Chronische Exposition gegeniiber Kobalt ist gefahrlicher als

CAS-Nr. 7440-48-4 Augenkontakt: Reizung, Bindehautentziindung vereinzelte Expositionen.

Kobaltoxid - CoO Haut: Leichte Reizung, Sensibilisierung, allergische Mégliche Lungenfibrose und Hypersensibilitit der Atemwege.

CAS-Nr. 1307-96-6 Dermatitis. ) H krank hohte Ervth t hl. Brustsch
Verschlucken: Schmerzen, Ubelkeit, Erbrechen, Hypotension r?ézgrd r?nn ung, erhonte Erythrozytenzani, Brustschmerzen
(niedriger Blutdruck). u em.

Kupfer-Cu Nein Einatmen: Metalldampffieber, Muskelschmerzen, Reizung Leichte Dermatitis und Degeneration der Schleimhaute.

CAS-Nr. 7440-50-8
Kupferoxid-CuO
CAS-Nr. 1317-38-0

der Atemwege.

Haut: Reizung,

Verschlucken: Ubelkeit, Erbrechen, Bauchschmerzen; eine
hohe Dosis kann Magen- und Darmulzeration sowie Nieren-
und Leberschaden verursachen.

Wiederholtes Einatmen kann zur chronischen Erkrankung der
Atemwege fihren.

HW-7031-5
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Tabelle 5 Gesundheitsrisiken (Fortsetzung)

SDB Schweifl3produkt
Januar 2016

Name der Verbindung,
Formel und CAS-Nummer

Auf einer Liste von
Krebserregern?
Wenn ja,
auf welcher?

Gesundheitliche Auswirkungen aufgrund UberméaRiger Exposition

Akut (kurzzeitig)

Chronisch (langzeitig)

Mangan-Mn Nein Kann Metalldampffieber, trockenen Rachen, Husten, -Manganismus®“. EMPFINDLICHKEIT IST
CAS-Nr. 7439-96-5 Engegefiihl in der Brust, Schmerzen im unteren Riicken, UNTERSCHIEDLICH. Beeintrachtigt das zentrale
Mangandioxid-als Mn fir Rauch Erbrechen, Ermidung und Kopfschmerzen umfassen Nervensystem. Muskelschwache, Tremor, Symptome ahnlich
MnO:2 wie bei Parkinson-Krankheit. Exponierte Mitarbeiter sollten
CAS-Nr. 1313-13-9 vierteljahrlich auf Manganismus untersucht werden.
Vanadiumpentoxid (V20s) Nein Sr?éz;ﬂlgeeﬁfglzel;r:g’aétkiérlr\fl'etallgeschmack, Husten, Hals Nasenkatarth. Nasenbluten, chronische Probleme der
Atemwege.
Eigr-]NFr?7439-89-6 Nein Wahrscheinlich keine auRer als Staubbelastigung. Mbglic.h_erweise Siderpse hei GbermaRiger und Iangfri.stiger
Eisenoxid-Fe0 Exposition. Als gutartig angesehen. Nagh der Exposition
CAS-Nr. 1345-25-1 werden die Lungen allmahlich wieder frei.
Eisenoxid-Fe203
CAS-Nr. 1309-37-1
Eisenoxid-Fes04
CAS-Nr. 1309-38-2
Kalziumfluorid CaF2 (unléslich) Nein CaF2 wahrscheinlich inert. Losliche Fluoride kdnnen Losliche Anteile kdnnen Osteoporose und Zahnfleckung
CAS-Nr. 7789-75-5 Reizung und Zersetzung der Schleimhaute hervorrufen. verursachen, aber die Auswirkungen scheinen durch das
Natriumfluorid NaF Rauch Auftreten von Eisen im Rauch von Schweil3elektroden
(I6slich) verringert zu werden.
CAS-Nr. 7681-49-4
Kaliumfluorid KF (l6slich)
CAS-Nr. 7789-23-3
Aluminiumfluorid AlFs (unldslich)
CAS-Nr. 7784-18-1
Lithiumfluorid LiF (schwer l6slich)
CAS-Nr. 7789-24-4
Durch Lichtbogenschweil3prozesse erzeugte Gase
Fluorid: d.h., Silizium-
tetrafluorid SiF Siehe Abschnitt I6sliche Fluoride unter Schweil3rauch
CAS-Nr. 7783-61-1
Wasserstofffluorid HF
CAS-Nr. 7664-39-3
Stickoxid-NO Nein Reizt die Schleimhé&ute, Schlafrigkeit. Chronische Atemwegserkrankung.
CAS-Nr. 10102-43-2
Stickstoffdioxid-NO2 Nein Reizt die Schleimhé&ute, Husten, Brustschmerzen, Chronische Atemwegserkrankung.
CAS-Nr. 10102-44-2 Lungenddem.
Ozon-O3 Nein Chronische Atemwegserkrankung.

CAS-Nr. 10028-15-6

Reizt die Schleimh&ute, Lungenddem.

HW-7031-5
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Tabelle 5 Gesundheitsrisiken (Fortsetzung)

SDB Schweifl3produkt
Januar 2016

Name der Verbindung,
Formel und CAS-Nummer

Auf einer Liste von
Krebserregern?
Wenn ja,
auf welcher?

Gesundheitliche Auswirkungen aufgrund UberméaRiger Exposition

Akut (kurzzeitig)

Chronisch (langzeitig)

Kohlenmonoxid-CO Nein Kopfschmerzen, Kurzatmigkeit, Sauerstoffentzug, Sauerstoffentzug.
CAS-Nr. 630-08-0 Verwirrung, Schwindelgefihl, Kraftlosigkeit.
Argon-A Nein Inertgase, die Luft ersetzen kdnnen und dem Korper Keine bekannt

CAS-Nr. 7440-37-1
Kohlendioxid-CO2
CAS-Nr. 124-38-9
Helium-HE
CAS-Nr. 7440-59-7
Stickstoff-N

Sauerstoff entziehen. (CO: ist nicht inert, aber gleiche
Auswirkung wie oben).

HW-7031-5
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Tabelle 6

SDB Schweil3produkte
Januar 2016

Informationen tUber Schweil3rauch und -gase

PRODUKTE

ZU ERWARTENDER RAUCH

ZU ERWARTENDE GASE

Beim Gasmetall-
Lichtbogenschweil3en
verwendete Blankdrahtprodukte
(alle in Tabelle 1 aufgefiihrten
Legierungen)

Komplexe Oxidkombinationen aller
Elemente, die in der in Tabelle 1
aufgefiihrten Schweil3drahtgute
vorhanden sind (einschlie3lich
trivalentes und hexavalentes
Chrom)

Die Expositionsgrenzwerte fir
gefahrliche Bestandteile in
SchweilRrauch sind in Tabelle 4
angegeben

Normalerweise gering. Am
Schweil3lichtbogen oder auch entfernt
davon ist die Entstehung von Ozon und
Stickstoffoxiden moglich.

Inerte Schutzgase kénnen in engen
SchweilRbereichen und unbelifteten
Raumen zu Erstickungen fuhren.

Beim Gas-Wolfram-
LichtbogenschweilRen,
Plasmaschweil3en und ahnlichen
Prozessen verwendete
Blankdrahtprodukte, (alle in
Tabelle 1 aufgefihrten
Legierungen)

Wie oben angegeben; unter
normalen GTAW-Bedingungen ist
jedoch das Rauchvolumen sehr
gering

Wie oben angegeben

Alle in Tabelle 3 aufgeflihrten
Elektrodenlegierungen fur
Lichtbogenhandschweif3en

Komplexe Oxid- und
Fluoridkombinationen aller in
Tabelle 3 aufgeflihrten
Elektrodenbestandteile

Normalerweise gering. Wenn
Symptome die Erfordernis indizieren,
auf gasformiges Fluorid und/oder Oxide
von Stickstoff Uberprifen

Fur Symptome, siehe
Gesundheitsrisikodaten in Tabelle 5.

Beim Unterpulverschweil3en
verwendete Blankdrahtprodukte
(einige der in Tabelle 1
aufgeflihrten Legierungen)

Wie oben angegeben; unter
normalen SAW-Bedingungen ist
jedoch das Rauchvolumen sehr
gering

Wie oben angegeben

Andere Bedingungen, die ebenfalls die Zusammensetzung und Quantitét des Rauchs und der Gase beeinflussen,
denen Mitarbeiter ausgesetzt sein kdnnten:

(1) Beschichtungen auf dem zu schweil3enden Metall (wie Lack, Metalliberzug, Verzinkung)
(2) die Anzahl der SchweilRer und das Volumen des Arbeitsbereichs
(3) die Qualitat und Anzahl der Beliiftungsanlagen

(4) Position des Kopfes des Schweil3ers im Verhéltnis zur Rauchfahne und

(5) das Vorhandensein von Kontaminierung in der Atmosphare (wie Chlorkohlenwasserstoffdampfe aufgrund
von Reinigungs- und Entfettungsarbeiten).

HW-7031-5
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KENNZEICHNUNGSINFORMATIONEN
SchweilRprodukte und thermischer Spritzdraht

Hinweis: Die folgenden Gefahren- und Sicherheitshinweise gelten nur fiir den bei
Schweif3- und thermischen Spritzarbeiten erzeugten Metallrauch und Staub.

GEFAHRENHINWEISE:

Kann bei Einatmen krebserregend sein.
Kann allergische Hautreaktionen hervorrufen.
Verursacht Hautreizung.
Gesundheitsschédlich bei Einatmen.

SICHERHEITSHINWEISE:

Vor der Verwendung spezifische Anleitungen einholen.

Nur handhaben, nachdem alle SicherheitsmaBnahmen gelesen und verstanden worden
sind. Einatmen von Staub oder Rauch vermeiden.

Nicht essen, trinken oder rauchen, wenn dieses Produkt verwendet wird.
Nur im Freien oder gut gellfteten Bereichen verwenden.

Bei unzureichender Belliftung Atemschutz tragen.

Schutzhandschuhe, -kleidung, Augen- und Gesichtsschutz tragen
Kontaminierte Arbeitsbekleidung darf nicht vom Arbeitsplatz entfernt werden.
Bei Exposition oder Besorgnis, medizinische Beratung/Hilfe anfordern.

Auf spezielle Anleitungen verweisen; Sicherheitsdatenblatt.

HINWEIS: SCHUTZEN Sie sich selbst und andere. Sicherstellen, dass diese Kennzeichnung vom SchweiRer (Endbenutzer) gelesen
und verstanden wird. RAUCH UND GASE konnen gesundheitsschadlich sein. LICHTBOGENSTRAHLEN koénnen Augen verletzen und

Haut verbrennen. STROMSCHLAG kann TODLICH sein.

o Vor Verwendung die Anleitungen des Herstellers, das Sicherheitsdatenblatt und die Sicherheitspraktiken Ihres Arbeitgebers lesen
und verstehen.

o Den Kopf von Rauch fernhalten.

0 Ausreichende Liftung, Abzug am Lichtbogen oder beides verwenden, um Rauch und Gase aus der Atemzone und dem
allgemeinen Bereich fernzuhalten.

0 Besondere Vorsicht gilt beim Schweien von galvanisierten, plattierten oder lackierten Teilen, um Exposition gegenuber giftigen
Dampfen zu vermeiden.

0 Richtigen Augen-, Ohren- und Kdrperschutz tragen. Beim Einsetzen der Elektrode in den Halter Schweierhandschuhe tragen.

o Niemals stromfiihrende Teile berthren.

o Die Verwendung von thermischem Spritzdraht stellt &hnliche Gefahren wie die Verwendung von Schweif3produkten dar und kann
auch hohe Gerauschpegel verursachen.

o Siehe American National Standard ANSI Z49.1, Safety in Welding, Cutting and Allied Processes (Sicherheit beim Schweifen,
Schneiden und &hnlichen Prozessen), heraugegeben von der American Welding Society, 550 Northwest LaJeune Road, Miami,
Florida 33126. United States (U.S.) Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Safety and Health Standards
(Sicherheits- und Gesundheitsstandards), herausgegeben vom U.S. Government Printing Office, 732 North Capitol Street,
Washington, D.C. 20401.

HINWEIS: Dieses Produkt und der bei normaler Verwendung erzeugte Rauch enthalten Mangan. Das Einatmen von
Schweilddrahtrauch, der Mangan enthalt, wird mit der Entwicklung schwerer Symptome ahnlich der Parkinson-Krankheit,
Parkinsonismus, Manganismus und anderen Krankheiten des Zentralnervensystems in Verbindung gebracht. Solchen Symptome
kénnen Sprach-, Gleichgewichts- und Bewegungsstérungen umfassen. Einatmen von im Schweildvorgang erzeugtem Rauch
vermeiden, indem entsprechende UmweltschutzmafRnahmen, wie z.B. Liftung, Abzug und Atemschutzgerat verwendet werden.

HINWEIS: Das an dieser Packung angebrache Warnschild und das Sicherheitsdatenblatt fur dieses Produkt vor Verwendung lesen und
verstehen. Die folgenden Chemikalien und deren Oxide kénnen beim SchweiRen gesundheitsschadlich sein: Mangan, Siliziumdioxid,
Eisenoxid, Kobalt, hexavalentes Chrom, Molybdan, Nickel, Vanadium und Wolfram. Uberexposition kann zu Lungenschaden,
Schadigung des Nervensystems und allergischen Hautreaktionen fiihren. Die U.S. OSHA sieht Bestandteile von hexavalentem Chrom
und Nickel als Krebserreger an.

HINWEIS: SPEZIELLE BELUFTUNG UND/ODER ABZUG ERFORDERLICH: Wenden Sie Arbeitshygieneiiberwachung an, um
sicherzustellen, dass die Verwendung dieses Materials nicht den geltenden zuléssigen Expositionsgrenzwert (Permissible Exposure
Limit oder PEL) der OSHA, den Threshold Limit Value® (TLV® oder Schwellengrenzwert) und aquivalente Expositionsgrenzwerte
Uberschreitet. Der TLV® fir Mangan (0,02 mg/m3), Kobalt (0,02 mg/m?®) und PEL fir hexavalentes Chrom (0,005 mg/m?) dirfen beim
Schweil3en Uberschritten werden. Ausreichende Beliiftung, ortliche Abziige und Atemschutzgerdte verwenden, um sicherzustellen,
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KENNZEICHNUNGSINFORMATIONEN
Schweil3produkte und thermischer Spritzdraht

dass der Schwellengrenzwert (TLV®) fur Exposition gegeniiber Mangan in der Atemzone des Arbeitenden und im allgemeinen Bereich
nicht tberschritten wird.

HINWEIS: Dieses Produkt enthélt oder produziert eine Chemikalie, die nach dem Erkenntnisstand des Bundesstaates Kalifornien Krebs oder
Geburtsfehler (oder andere reproduktive Schaden) verursacht. (Arbeitssicherheitsgesetz von Kalifornien, Abschnitt 25249.5 ff.).

ERSTE HILFE_(Die folgenden Anleitungen gelten nur fur Formen von Schweif3staub und -rauch des Produkts)

Einatmen: Bei Atemnot durch eingeatmeten Staub oder Rauch ist die betreffende Person sofort an die frische Luft zu bringen, um frei
atmen zu kdnnen; fir Ruhe und Entspannung sorgen. Bei Atemstillstand ist die Person kinstlich zu beatmen, und bei Exposition oder
Besorgnis medizinische Hilfe anzufordern.

Verschucken: Bei Verschlucken den Mund ausspulen, doch einer bewusstlosen Person darf niemals etwas auf oralem Weg zugefiihrt
werden. Die Giftnotrufzentrale verstandigen. Soweit von der Giftnotrufzentrale keine anderweitigen Anweisungen gegeben werden,
sollte die wache Person zum Verdiinnen langsam 1 bis 2 Glaser Wasser trinken; ein Herbeifihren von Erbrechen ist nicht notwendig.
Bei Unwohlsein medizinische Hilfe anfordern.

Haut: Die kontaminierte Kleidung ausziehen aber niemals ausschutteln. Bekleidung vor Wiederverwendung waschen. Eine
Kontaminierung der Haut durch Staub oder Pulver kann durch Abwaschen mit Seife und Wasser entfernt werden. Bei Reizung oder
Ausschlag die Giftnotrufzentrale anrufen und medizinische Beratung/Hilfe anfordern.

Augen: Nicht zulassen, dass sich das Opfer die Augen reibt oder diese fest zudriickt. Staub oder Rauch sollten bis zum Transport in
eine Unfallstation mit reichlichen Mengen reinen Wassers aus den Augen gespiilt werden. Sofort einen Arzt verstandigen.

Typische Schweildrauchbestandteile:
Natriumdichromat Kaliumdichromat Nickel (Ni) Kobalt (Co) Mangan
CAS Nr. 10588-01-9 CAS Nr. 7778-50-9 CAS Nr 7440-02-0. CAS Nr. 7440-48-4 CAS Nr.7439-96-5

Instandhaltungsinformationen

Alle SchweilRelektroden miissen in einem Trockenstabofen gelagert werden, nachdem der Behalter gedffnet wurde. Es wird
empfohlen, dass im Ofen eine Temperatur von etwal21 bis 204°C beibehalten wird. Die Beschichtungsformulierung der HASTELLOY
B-2 und B-3 Legierungen gilt als Formulierung mit geringer Feuchtigkeit. Es ist daher unerlasslich, dass diese Elektroden sorgfaltig
kontrolliert werden. Wenn Elektroden zu einer unkontrollierten Atmosphére ausgesetzt werden, kdnnen sie durch Erhitzen in einem
Ofen Rekonditionierung werden rekonditioniert bei 316 bis 371°C fiir 2 bis 3 Stunden erhitzt werden.
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